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中央润滑系统为4个加工中心提

供冷却液  (KSS)，并采用图尔克

的TX513 HMI/PLC进行控制
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快速阅读

集成商RobMation GmbH为自动部件供应商Ovalo 

GmbH的CNC机床安装了中央冷却润滑剂处理设

备。其中，图尔克的TX513 Codesys HMI用于控制

设备和显示过程，模块化BL20 I/O系统通过Prof-

inet连接执行器和传感器。凭借TX513的多个接口

以及BL20以太网多协议网关，大大降低了RobMa-

tion所需维持的库存设备数量。
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连接4个加工中心
中央冷却润滑剂处理设备供应自动部件供应商Ovalo的4台铣床，它

们全部通过图尔克支持Codesys编程的TX513 HMI/PLC进行控制和 
显示

统通信，后者位于4台CNC机床的开关盒内。用于测量

和调节KSS冷却液状态的传感器和执行器也与本地的

BL20网关相连。

具有图尔克支持的解决方案

该应用的控制程序由RobMation编程人员自行在

TX513的Codesys 3平台上编写。Ovalo GmbH的员工则

通过HMI控制处理设备。由于设置值保持不变，通常无

需任何干预。KSS冷却液由机床从桶中以浓缩液的形式

泵入，桶中的浓缩液可持续使用很长时间。机床同时

直接接有水管，可以接入淡水。

由于不能通过使用带Codesys Target Visu的标准版

TX513优化实施所有必需功能，RobMation需要图尔克

提供应用支持。在咨询图尔克后，强大的TX VisuPro可

视化软件安装完成，其中HMI系统由图尔克免费提供。

现在软件可以记录趋势并显示关于中央填充水平、温

度和其他测量数据的示意图。“即使TX513不能显示我

们最初想要的所有信息，我们仍然借助图尔克支持取

得了良好的成果。图尔克总能提供可靠及时的帮助。

他们对问题的响应速度以及最终带来的解决方案成果

令我们印象深刻。”RobMation GmbH销售经理Thomas 

Schulz在描述其体验时说道。

CNC机床、铣削系统、加工中心和所有类型的金

属加工机床都必须配有永久润滑系统。因此，在加工

过程中，机床会向工件和刀具喷洒冷却液 (KSS)。KSS冷

却液可以散热、减少摩擦并确保去除金属切削过程中

的金属碎屑。若不使用冷却润滑剂，则工件的质量会

降低，刀具的精度和使用寿命也会受影响。

每台机床通常都配备了其自身的冷却润滑剂供应

系统。这些系统填装有KSS冷却浓缩液，浓缩液在加工

过程中使用水稀释。为了实现稳定的工件质量，必须

确保正确的KSS冷却液浓度和温度以及最小的颗粒物及

金属碎屑污染。随着冷却液蒸发及粘附在组件上而减

少，必须补充填充水和冷却润滑剂浓缩液。这通常由

金属加工工厂的员工完成。他们会定期检查冷却润滑

剂的质量和填充水平。有时由于时间紧迫，这项工作

会被忽略，但当机床开始生产不合格品时，代价就会

显得高昂。

冷却润滑剂的自动处理

为了避免该问题，位于Aachen附近的Baesweiler的

系统集成商和“无人制造”专家RobMation GmbH开发

了用于处理冷却润滑剂的中央系统。传感器在这里用

于确定冷却润滑剂的浓度、纯度、填充水平以及温

度。该数据供控制器使用，用于根据质量去除机床中

的冷却润滑剂或向其泵入冷却润滑剂。使用过的KSS冷

却液从机床泵出至中央处理设备。随后添加浓缩液和

水，由处理设备进行处理。温度方面，使用热交换器

进行调节。由于中央处理设备可直接用于4个互连的机

床，因此很快就能回收成本。

自主的多功能HMI控制器

由于需要使用单独的控制器来操作互连机床以外

的中央润滑设备，该集成商开始寻求带集成可视化功

能的独立且灵活的控制器。控制器必须安装在中央润

滑设备上，以便对其控制，并显示冷却润滑剂消耗的

直方图以及所有4个互连机床的状态。批发商EGU的客

户顾问Leon Heuschen向集成商推荐了图尔克的TX513 

HMI。该HMI配有Codesys 3控制器和多个以太网口和 

串口。

该设备可在Profinet和Ethernet IP网络中用作主

站，并在Modbus TCP和Modbus RTU网络中既可用作主

站也可用作从站。HMI通过Profinet与图尔克BL20 I/O系
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然而，我仍希望协议足够开放，可以连接使用其他制

造商机器人的客户。”

BL20网关降低库存

BL20网关是一种多协议以太网I/O模块，适用于

Profinet、Ethernet/IP和Modbus TCP网络。“我们不希

望产品只能执行一种任务。”Schulz在解释选择TX513 

HMI和BL20系统时说道，“例如，如果现场缺少输入或

输出，我希望拥有一种协议使我可以连接Fanuc机床。

应用   系统

装有Robsol（RobMa-
tion的专有KSS冷却浓缩

液）的桶位于处理设备

的后面

»在德国，RobMation提供24小时

不间断支持服务。这意味着我们

可以随时奔赴现场解决任何故障

问题。因此我们喜欢使用可以灵

活运用的组件，并仅维持一种型

号的库存。«

Thomas Schulz | RobMation GmbH
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在德国，RobMation提供24小时不间断支持服务。

这意味着我们可以随时奔赴现场解决任何故障问题。

这不会经常发生，但我们仍然会库存所有必要的组

件。因此我们喜欢使用可以灵活运用的组件，并仅维

持一种型号的库存。

降低接线工作量

BL20 I/O模块有助于减少系统集成商安装过程中的

接线工作。“当我们要将处理模块连接至Fanuc控制器

时，以前都通过点对点连接直接在控制柜内完成。我

们希望避免这类操作，并在未来使用以太网解决 

方案。”

作为多协议模块，BL20 I/O也可在Ethernet/IP系统

或Modbus TCP网络中用于带Profinet控制器的机床附

近。因此，RobMation可以在某些应用领域使用I/O系统

替代点对点连接，并通过以太网系统连接。

除了该设备外，Baesweiler的工程师还开发了专有

的金属碎屑输送机，可以将机床使用的KSS冷却液上的

较大碎屑去除。碎屑只是中央处理设备生产的废物。

客户无需再处理任何受污染的KSS冷却液，因为冷却液

一直会在回路中。公司为此专门开发了合适的冷却润

滑剂。

降低成本并提高生产效率

除了KSS冷却液消耗量外，运营成本也得到了降

低，因为员工无需再花费时间进行检查和重新填充冷

却液。然而，绝不妥协的稳定的高产品质量更为重

要，因为KSS冷却液温度变化和污染等质量波动因素已

被排除，因此可提高机床的生产效率和可靠性。
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与4台机床的KSS装置的通信通过Profinet完成 中央BL20 I/O工作站位于中央润滑设备，并通过Profinet将所有信

号转发至TX513 HMI

4台加工中心均配备了带BL20网关的开关盒，其中包含传感器和执行器

more@TURCK  1 | 2019


