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快速阅读

为了优化生产和交付过程、确保产品质量并提高运营效率，一家中国食品

生产商利用RFID技术使其工厂实现无缝跟踪和追溯。如今，原材料、工序

和卤制肉制品的所有相关数据都被持续记录和处理。该公司决定使用图尔

克的BL ident RFID系统，因为该模块化系统还支持热插拔，能够减少停机

时间，进而简化设备维护。

中国的一家卤制品生产商面临如何确保各个食品加

工阶段的产品都可以被追溯的挑战。该公司以前无法对

产品工艺进行跟踪。无论是原料厂家、操作员或工艺出

现问题，他们都无法溯源并确定原因。

过程监测
图尔克的BL ident RFID系统确保中国食品生产商生产和供应链的全面可追溯性

RFID载码体被安装在不锈钢料框的

两个长边上，并使用塑料外壳保护，

以便于读取

应用 RFID

由于生产过程中的卤制时间和食品成分的采用量因

操作员而异，因此几乎无法实现标准化的可控工艺。各

环节的产出同样无法量化，因此不能实现针对性的过程

控制。不受控的手动干预可能导致物料短缺，并经常会

因生产堵塞而导致问题。整个加工过程既不能实现柔

性生产，也不能实现智能控制。

因此，客户寻求能够稳定追溯其生产和供应链中食

品的解决方案，以确保食品安全。从生产到储存和运输

再到零售，供应链的所有环节都必须互联。
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稳定的食品安全和更高的运营效率

根据客户的需求和现场的具体情况，图尔克为该客

户设计了完整的RFID系统。其可以在食品的全生命周期

内实现产品的无缝透明化生产和全面可追溯性。

现在，他们通过读取不锈钢料框上塑料保护外壳中

的RFID载码体来识别现场的物料。为了读写RFID载码

体，分别在解冻车间电子秤、卤制车间工作台、速冷车间

滚筒输送机以及分切车间切割机上安装了读写设备。整

个系统与生产控制系统（MES）的信息关联在一起，从

而实时监测整个生产过程。

成本低于条码技术

为了确保即使在生产过程中料框间距很小的情况下

也能准确识别以及避免其他现场设备的射频干扰，我

们建议客户使用高频RFID解决方案。IP67防护等级的读

写设备和IP68防护等级的RFID载码体具有防潮和防水

功能，因此非常适合用于潮湿环境。载码体是可以重复

利用的，因此RFID系统的长期运行成本要明显低于条码

系统。为了解决金属托盘磁场干扰和托盘堆叠机械干涉

问题，由塑料外壳保护的载码体被安装在料框的两个

长边上。

数据通过紧凑且坚固的TBEN-S RFID接口模块传输，

该模块可控制现场设备并与更高层级的控制器实时通

信。“TBEN模块数据缓存达16K字节，对于大数据量操

作，这意味着托盘无需在读写头前面等待至读写操作完

成。”项目经理张亦�解释道：“该模块也可自动校验写

入操作，从而减少了对后续进行读取校验的需求。TBEN

模块的这些特点大大加快了生产速度。”

LED指示灯可以随时提供关于读写设备和RFID模块

工作状态的任何信息。预铸电缆可以快速安装并保证可

靠的数据传输。检测范围更大的读写设备可确保精确

的数据读取。“然而，最重要的一点是图尔克的RFID产

品可以在运行过程中快速更换，从而显著减少停机时间

并简化设备维修。”张亦�解释道。

结论

通过使用RFID技术创建所有过程（包括从生产端到

消费端）都可追溯的安全食品供应链系统，可以有效解

决传统食品生产面临的挑战。RFID系统不仅能实时监

测所有阶段的生产，还能实现过程透明化并确保提高

食品的安全性。对记录数据的分析还可实现优化运营

效率。凭借工业4.0和工业物联网的快速发展，RFID技

术在确保食品安全方面的重要性也将日益提高。
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RFID读写设备安装在生产过程的

所有重要节点上

适用于极端应用的RFID产品组合

利用完全封装且坚固可靠的长方型或圆柱型IP67高频读写设备，图尔克的RFID系统BL ident可以为所有应用

领域提供工业化设计。该产品组合还包括防护等级高达IP69K的特殊电缆和读写设备，可以应对危险区域以及

食品生产中的冲洗应用等特殊挑战。图尔克的现场总线解决方案还能为用户提供智能化的功能，例如IP67模

块的分布式预处理或高频Bus Mode模式。高频Bus Mode模式支持将128个读写设备连接至1个接口模块，可

以显著减少拥有多个读写位置应用的接线工作量、成本和调试时间。


